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Focke Wulf

In der deutschen Luftfahrtforschung war man 1937 zu der Erkenntnis gelangt, dass der Flugzeug-
antrieb mit Kolbenmotor und Propeller bei einer Hochstgeschwindigkeit von rund 750 km/h an seiner
Entwicklungsgrenze angelangt sein wiirde. Zu diesem Zeitpunkt produzierte die Flugmotorenindustrie
in Deutschland Triebwerke mit einer maximalen Startleistung von 1100 PS (DB 601 A) und war damit
noch weit von dieser Grenze entfernt. Ernst Heinkel, der bereits 1933 mit seinem Schnellverkehrsflug-
zeug He 70 ,Blitz" neue Mafstabe gesetzt hatte, erkannte fruhzeitig den gegenuber dem Ausland,
kurzfristig nicht mehr aufholbaren Riickstand in der Motorenentwicklung Deutschlands. Deshalb for:
derte er bereits seit 1935 alternative Antriebskonzepte wie die Raketenflugzeug-Versuche Wernher v\
Braun’s. Als deren Ergebnis fand der weltweit erste Raketenflug der He 176 mit einem W;
Raketentriebwerk HWK RI-203 am 20. Juni 1939 in Peenemiinde statt. Die Hochstgeschwindigk
He 176 lag bei 750 km/h. Das verbesserte regelbare Raketentriebwerk HWK RIl 211 (HWK
wurde ab Juni 1943 in der Me 163 B geflogen. Als nachteilig erwiesen sich der hohe Trej
brauch, eine damit verbundene kurze Einsatzdauer und eine unzureichende Pro i
Treibstoffkomponenten. Der C-Stoff (Wasserstoffsuperoxyd) konnte nur in Aluminiumbeh:
werden und reagierte auf geringste Verunreinigungen hochexplosiv. Der T-Stoff, €}
Methanol, Hydrazinhydrat und Wasser, war stark &tzend und durfte nur in emailliertf
geflllt werden. Die Betankung mit den beiden chemischen Stoffen erforderte
Sorgfalt. Vorteilhaft war das geringe Gewicht des Raketenmotors und die en
1500 kp. Die Me 163 B stieg innerhalb von 3 Minuten vom Start weg auf 12 k
Ernst Heinkel hat sich als Wegbereiter der Luftstrahltriebwerkstechnik un
Flugzeugbau verdient gemacht. Seine Mitarbeiter erzielten die ersten
Physiker Dr. Hans-Joachim Pabst v. Ohain entwickelte ab April 1936 im Hej
flugfahige Turbostrahltriebwerk He S 3 B. Als erstes Dusenflugzeug
diesem Antrieb am 27. August 1939 seinen Erstflug. Daraufhin ergin
riums (RLM) die ersten konkreten Entwicklungsauftrage an BMW, Junk d sPater Daimler-Benz.
Die Entwicklungsarbeit fur das operationelle Turbo-Jagdflugzeug He 280 be: 1939. Die He 280 V2
flog erstmals am 30. Mé&rz 1941 mit zwei He S 8 (je 720 kp Standschub). Im Marz 1943 mussten diese
Arbeiten zugunsten der Me 262 eingestellt werden. Ernst Heinkel erwarb 1941 die Hirth-Motoren-
werke und intensivierte seine Triebwerksentwicklungen auf breiter Basis. 1944 lief das vielverspre-
chende He S 11 A auf dem Prifstand und war zur Serienproduktion vorgesehen. Gegeniiber dem
BMW 003 und JUMO 004 leistete es mit 1300 kp einen wesentlich hoheren Standschub und war fir
einen neuen, schnellen Jager als Nachfolger fur die Me 262 bestimmt. An dieser Ausschreibung des
RLM beteiligten sich alle groBen deutschen Flugzeugfirmen.

Ab Mérz 1943 entstanden auch bei Focke Wulf in Bremen mehrere Entwiirfe einstrahliger TL-Jager. Mit
dem Projekt P IV konzentrierte man sich auf einen Entwurf, der eine zentrale Rumpfgondel mit zwei
Leitwerktragern und seitlichen Lufteinldufen am Bug vorsah. Der Gegenentwurf P V war Vorldufer der
Ta 183 ,Huckebein” mit stark pfeilférmigen Flachen. Aus Projekt IV entstand der Entwurf fir das
Projekt VI ,Flitzer”. Im Februar 1944 wurde ein 1:1 Holzmodell mit Lufteinldufen in den Fliigelwurzeln
fertiggestellt und im Windkanal getestet. Als Antrieb sollte das He S 11 A mit einem zusétzlich darun-
ter angeordneten HWK 109-509 C dienen. Der verbesserte Walter-Raketenmotor lieferte 2000 kp
Schub und war vor allem zur schnellen Beschleunigung beim Start gedacht. Die Tragfltigel wiesen eine
Pfeilung von 32 Grad auf. Die Treibstofftanks waren im Rumpf, den Fliigeln und den Leitwerktragern
vorgesehen.

Das RLM zeigte an dem Entwurf jedoch kein Interesse. Der Geschwindigkeitszuwachs gegenuber der
Me 262 war zu gering und das He S 11 A war noch nicht verfugbar. Daraufhin stellte Focke Wulf die
Arbeiten an dem Projekt ein.

sluftfahrtministe-

Technische Daten:

Lange: 10,55m; Hohe: 2,35m; Spannweite: 8.0m; Flugelflache: 14,0m; Rustgewicht: 2705 kg; Kraftstoff:
570kg; Walterantrieb mit Treibstoff: 936 kg; Startgewicht: 4767 kg; Hochstgeschwindigkeit in 6 km;
Hohe: 830 km/h; Gipfelhéhe: 13 km; Reichweite in 11,5 km Hohe: 570 km; Flugzeit max.: 56 min; Start-
rolistrecke: 400 m; Landegeschwindigkeit: 180 km/h; Triebwerke: Heinkel He S 11 A (1300 kp Stand-
schub) und HWK 109-509 C (regelbar von 400 bis 2000 kp); Bewaffnung: 2 x 30-mm-MK 103 und 2 x
20-mm-MG 151/20.

It wq 3AWEN German aviation researchers came to the conclusion that for aircraft using piston
englpks andpippellers for propulsion, the maximum speed of about 750km/h was the limit of devel-
\3 time the German aviation engine industry produced engines with a maximum take-
ce of 1100hp (DB601A) and was therefore still far away from this limit. Ernst Heinkel who
already set new standards with his Fast Passenger Aircraft, the He70 “Blitz” (Lightning),
fgnised that engine development in Germany compared with other countries was so far
that recovery in the short term was not possible.
also the reason that he had since 1935 promoted alternative engine concepts such as the rock-
wered aircraft of Wernher von Braun. As a result of this, the world's first rocket powered flight
took place on 20 June 1939 at Peenemiinde with the HE176 using a Walter HWK RI-203 Rocket Motor.
he He176 achieved a maximum speed of around 750km/h. An improved and controllable HWK Rl 211
(HWK 109-509) Rocket Motor was flown in the Me163B from June 1943. A high fuel consumption and
therefore short flight duration combined with an unavailability of fuel system components proved to
be a considerable drawback.
The C-Substance (Hydrogen Super-peroxide) could only be filled into aluminium containers and react-
ed highly explosively with the slightest impurities. The T-Substance, a mixture of methanol, Hydrazine-
hydrate and water was very corrosive and could only be filled into special enamelled containers.
Refuelling with the both chemical components required therefore extreme care. The light weight of
the rocket motors and an enormous thrust of 1500kp was a great advantage. The Me 163 B climbed
to an altitude of 12,000 metres within 3 minutes from take-off. Ernst Heinkel had made himself a name
as a pathfinder in aviation jet engine technology and its use in the aircraft industry. His coleques
achieved the first noteworthy results. After April 1936 the scientist Dr. Hans-Joachim Pabst von Ohain
developed the He S3B in the Heinkel factory in Rostock. It was the first turbo-jet engine to be used in
an aircraft. On 27 August 1939 the He 178 completed its maiden flight with this engine. It was the first
jet aircraft in the world. Shortly thereafter the first definite development order was dispatched from
the Reichs Aviation Ministry (RLM) to BMW, Junkers and later Daimler-Benz. Development work for the
He 280 operational turbo-jet aircraft began in 1939. The He-280 V2 flew for the first time on 30 March
1941 with two He S 8 engines each of 720 kp static thrust. Work had to be discontinued in March 1943
in favour of the Me 262. Ernst Heinkel acquired the Hirth-Engine Works in 1941 and intensified his
engine development over a wide spectrum. In 1944 the much promised He S 11A ran on a test bed
and was designated as ready for series production. In contrast to the BMW 003 and the JUMO 004 it
produced a considerably higher static thrust with 1300kp and was destined for a new, fast fighter to
succeed the Me 262. All the large German Aircraft Companies took part in this invite to tender from
the RLM. From March 1943 onwards, many designs for a single engine Turbo-Jet Fighter evolved at
Focke-Wulf in Bremen. With project P 1V, they concentrated on a design that had a central fuselage
gondola with twin tail-planes and side mounted air intakes in the nose. The opposing design P V was
the fore-runner of the “Huckebein” with highly swept wings.
The design for project VI ,Flitzer” was developed out of project IV. A 1:1 wooden model with air-
intakes in the wing-roots was completed in February 1944 and tested in a wind tunnel. The He ST1A
with an additional HWK 109-509C mounted dorsally should serve as power unit. The improved Walter
Rocket Engine produced 2000kp thrust and was thought to be required mainly for fast acceleration
during take-off . The main wing had a sweep of 32 degrees. The fuel tanks were accommodated in
the fuselage, wings and tail structure. The RLM however showed no interest in the design. The increase
in speed compared to the Me 262 was too small and the He S 11A was not yet available. Focke Wulf
stopped work on the project shortly thereafter.

Technical Data:

Length: 10,55 m (34t 7ins); Height: 2,35 m (7t 9ins); Wingspan: 8.0 m (26ft 3ins); Wing Area: 14,0 sqm
( 150sq..ft); Operational Weight: 2705 kg (5965Ibs); Fuel: 570 kg (1257Ibs); Walter Engine with Propellant:
936 kg (2064lbs); Take-off Weight: 4767 kg (10510Ibs); Maximum Speed at 6000m Altitude: 830 km/h
(515mph); Service Ceiling: 13,000m (42640ft); Range at 11500m Altitude: 570 km (355miles); Duration
Maximum: 56 min; Take-off Run: 400 m 1312ft); Landing Speed: 180 km/h (112mph); Power Units:
Heinkel He S 11 A (1300 kp Static Thrust) and HWK 109-509 C (variable from 400 to 2000 kp);
Armament: 2 x 30mm MK 103 and 2 x 20mm MG 151/20.
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durchlesen!

D: Achtung: Jedes Teil ist numeriert (1). Relhenfolge del Momugesthnﬂe beachten. Benohgte Welkzeuge' Messer und Felle zum
Entf und Entg der Teile (2) ik band und Wiisch zum Z

(3). Plastikteile in einer milden Waschmittelldsung reinigen und an der Luft trocknen, damit der Farbanstrich und die Abziehbilder
besser haften. Vor dem Ankleben prufen ob Teile passen, Klebstoff sparsam auftragen Chrom und Farbe an den Klebefliichen entfer-
nen. Kleine Teile anstreichen, bevol sie vom Rahmen entfernt werden (4) (5). Farben gut durchtrocknen lassen, erst dann den
Zusammenbav fortsetzen. Jedes A |dmotiv einzeln hneiden und ca. 20 Sekunden in warmes Wasser tauchen. Das Motiv
an der bezeichneten Stelle vom Papier und mit L drijck

'
NL: OPGELET: Voor de montage eerst goed de handleiding lezen. Elk onderdeel is g 1 (1). Let op de igevolgorde. Benodigd gereedschap: mes
en vil voor het aofbramen van de onderdelen (2); elastiek, plakband en wasknijpers voor het bij elkaar houden van de
geliimde onderdelen (3). Plastic ond met een zacht afwasmiddel reinigen en vanzelf laten drogen, zodat de verf en de decals hefer hechten.
Controleer voor het lijmen of de onderdelen passen; lijm dun opbrengen. Chroom en verf van de lijmvlakken ver wijderen. Kleine onderdelen verven voor-
dat ze van het raam worden verwijderd (4) (5). Verf goed laten drogen, dan pas verdergaan met de montage. Elke decal afzonderlik uitsnijden en ca. 20
sec. in warm water dopen. De decal op de aangegeven plums van het papier schuiven en met voeipapier aandrukken.

GB: ATTENTION: Read the i h ly prior to Each is d (1). Adhere to specified sequence
of assembly. Tools required: knife and file for removul of tompnnems from frame (2); rubber band, adhesive tape and dothes pegs
for dlamping components together after applying adhesive (3). Clean plastic components in a mild detergent solution and allow to
air-dry so that paint and transfers adhere better. Prior o applying adhesive, check to see whether the components fit together; apply
adhesive sparingly. Remove chrome and paint from the contact surfaces. Paint small components before removing them from the
frame (4) (5). Allow paint to dry well, and only then continve to assemble. Cut out each transfer individually and immerse in warm
water for approx. 20 seconds. Slide transfer off paper and into designated position, then press on with blotting paper.

F: ATTENTION : lisez bien la notice de montage avant de commencer. Chaque piéce est numérotée (1). Respectez |'ordre des opérations. Qutils nécessaires
: couteau et lime pour ébarher les piéces (2); élostiques, ruban adhésif et pinces d linge pour maintenir les pices collées (3. Nettoyez les piéces en matiére
plastique dans une solution douce de produit de lavage et faites-les sécher a 'air afin que la peinture et les décalcomanies fiennent mieux. Avant de met-
tre la colle, vérifiez i les piéces s'adaptent bien les unes aux autres; mettez peu de colle. Enlevez le chrome et la peinture des surfaces de collage. Peignez
les pefites pigces avant de les détacher de la grappe (4)(5). Laissez bien sécher la peinture avant de poursuivre I'assemblage. Découpez chaque décalco-
manie séparément et plongez-la dans de I'eau chaude pendant 20 secondes environ. A I'endroit marqué, faites glisser le motif pour le séparer du papier
et pressez-le sur emplacement avec du papier buvard.

E:jA on! Antes de las i i Cada pieza va da (1). Téngase en
cuenta el orden de operaci del Cuchilla y lima para desbarbar las piezas (2). Cintas de
goma, cinta adhesiva y pinzas de ropa para su|emr |us piezas pegadas (3). Lavar lus piezas de plastico en una solucion de deter-
gente suave y lle|nr que se sequen al aire para mejorar asi la adhesion de la pintura y de las calcomanias. Antes de aplicar elpega-
mento comprobar si las piezas quedan P Aplicar el f sin derse. Alejar de las superficies de
pegado el cromado y la pintura. Pintar las piezas pequefias antes de desprenderlns de su svjecion (4) (5). Antes de proseguir con

RUS: Bunmanne: Tlepen cGopKoil XOpOLIO MPOYHTATh PYKOBOACTBO MO MOHTaxy. Kakpas nerans nponymepo—sana (1).
CobmroaTh NOCIEN0BATEILHOCTh MOHTaXa. HeoOXxoumbie paGoune MHCTPYMEHTbI: HOX U HAIW/Ib—HHK [UIs 3aUHCTKH
]lcT'dJ'IClji (2) PE3MHOBAsA JIEHTA, KJieiiKast IeHTa 1 3a5KUMbI JUIS CYLLIKH Oebst JUTS IPUKU—MaHUS CKIIEUBAEMBIX OT/IE/IbHBIX
neraneit (3). [leranu u3 mIacTHKa OYMCTHTH B PACTBOPE MSTKOTO MOIOIIETO CPE/ICTBA H BHICYIINTh HA BO3JyXe JlIsl TOro,
4TOOBI Kpacka ¥ NepeBO/IHbIC KAPTUHKHU JIYHILE NMPHINNaIn. l'Icpcu TMPUKJIEUBAHUEM MTPOBEPUTD, MOAXOJAT JIM JIeTAJIN]
KJIeil HAHOCHTB 9KOHOMHO. XPOM I KPacKy yAaIuTh ¢ NOBEpXHOCTell cKienBannsi. HeGonblune ietain NOKpacnTh nepey
TeM, Kak OHM OyfyT yhanmenbl u3 pamok (4) (5). Kpacky HEOOXOJMMO XOPOIIO MPOCYLIHTH, TONBLKO MOCHE 3TOr0
nposonKath c6opKy. Kaxkayro coOTBETCTBYIOLIYIO MEPEBOHYIO KapTHHKY OTACNBHO BbIPE3aTh W MpuMepHO Ha 20
CEKYH]| OKYHYTb B Temiyto Bojy. Ha 0603HaueHHOM MecTe KapTHHKY OT/IE/IUTh OT GyMaru M NpHXarh MPOMOKaTe bHOM
Gymaroii.

PL: UWAGA: Przed skladanlem przeczytaé dokladnle instrukcje montazu. Kazda cze$¢ jest ponu-merowana
(1). Zwrécié uwage na kol $¢ przeprowad: dlnych punktow zowych. Potrzebne
narzedzia: néz oraz pilnik do usunigcia zadzmruw z poszczegolnych elementéw (2), tasma gumowa, tasma kle-
jqca, klamerki do bielizny dla przytr: (3). Wymy¢ plasty czesci w wodzie z

smdklem oraz y¢é na powietrzu, aby zapewni¢ lepsza przylepnos¢ farby oraz kalko-
manii. Sp i¢ przed przyklej czy dane pasujg do siebie; nanosi¢ klej oszczednie. Usunaé
chrom oraz farbe z powierzchni pr h do kleje-nia. Mate el p | ¢ jeszcze przed
wycigciem z ramki (4) (5). Farbe dobrze wysuszy¢, dopiero potem kontynuowaé sktadanie czesci. Wyciaé poje-
dynczo kazdy z motyw6w kalkomanii i zanurzy¢ na 20 sekund w cieptej wodzie. Sciagnaé motyw z papieru na
oznaczone miejsce i docisngé bibuta.

TR: DYKKAT: Model yapymyna baplamadan 6nce agyklamalary dikkatlice okuyunuz. Modelde kullanylan her pargaya bir
numara verilmiptir(1). Montaj yapym syrasyna dikkat ediniz. Gerekli el aletleri: Parcalary badly bulunduklary cerceveden
cykarmak icin maket bycady ve capaklaryny almak icin ede(2). Yapyptyry siirdiikten sonra parcalaryn yapypmasy i¢ in bir
arada tutmaya yarayan paket lastidi, selo teyp ve camapyr mandaly(3). Boyanyn ve ¢ykartmalaryn daha iyi yapypmasy ve
kalycy olmasy icin plastik parcalary deterjanly suda temizleyip odada kurumaya byrakynyz. Yapyptyrycy sirmeden dnce
parcalaryn karpylykly olarak birbirlerine tam uyup uymadydyny kontrol ediniz, yapybtyrylacak yiizeylerde boya kalyntysy ve
krom varsa temizleyiniz. Yapypkany idareli kullanynyz. Kiicik parcalary badly bulunduklary cerceveden ¢ykartmadan once
boyayynyz (4) & (5). Boya iyice kuruduktan sonra montaja devam ediniz. Her ¢ykartmayy énce kadydy ile birlikte kesiniz ve
yIyk suda 20 saniye kadar bekletiniz. Gykartmayy model tizerinde yapyptyracadynyz yiizeye koyunuz, iizerinden kurutma
kadydy ile hafifce bastyryrken ¢ykartmanyn aftyndaki kadydy yavapca cekiniz.

CZ: POZOR: Pied i azniho navodu é procist. Kazdy dil je o¢islovan (1). Dbejte na poradi

el ensamblaje, dejor que se seque bien la pintura. Recortar las una por una y durante unos 20 seg
en agua caliente. Deslizar del papel la cal ia en el lugar la colocando encima de ella papel secante.

do y ap

I ATTENZIONE: Prima dell'assemblaggio leggere attentamente le istruzioni di montaggio. Ogni pezzo & numerato (1). Tener presente la successione
delle fasi di assemblaggio. Attrezzi necessari: colfello e lima per togliere la sbavatura dai pezzi (2), nastro adesivo e mollette da bucato per tenere
insieme i pezzi singoli dopo averli incollati (3). Lavare i particolari in plastica con un defergente delicato e lasciarli asciugare all'aria, per una migliore
adesione dello strato di colore e della figura decalcabile. Prima di incollare, verificare che i pezzi si abbinino bene tra di loro; applicare il collante con
parsimonia. Togliere cromo e colore dalle superfici da incollare. Dipingere i piccoli accessori sul supporto prima di rimuoverli (4) (5). Far seccare bene
lavernice prima di proseguire con I'assemblaggio. Ritagliare singol gni figura ed immergerla in acqua tiepida per 20 secondi circa. Applicare
il mofivo nella posizione segnata e tamponarlo con carta assorbente.

S: OBS: Liis instruktionerna noga igenom innan du siitter modellen samman. Varenda detalj &ir numrerad (1). V g beakta féljden i
sammansittningsstegen. Verktyg, som du kommer att behdva : kniv och fil for att skrapa detalierna rena (2), gummiringar, tejp och
klidnypor for att hélla samman de limmade detalierna (3). Rengor pl in en mild tviittmedellgsning och torka dem i luften
for att lack och dekaler skall hélla biittre. Kolla, om detalierna passar ihop innan du Klistrar dem och anviind limmet sparsamt.
Avliigsna krom och lack fréin ytorna, som kommer att limmas ihop. Méla de smé detaljerna innan dv avligsnar dem frén ramen (4)
(5). Lit lacket riktigt torka igenom innan du fortsiitter med summansiittningen. Skiir av varje dekalmotiv enskilt och doppa det i
varmt vatten i ca 20 sekunder. Flytta motivet bort frin papperet genom att trycka vid det angivna stillet och tryck fast med
liiskpapper.

DK: BEMARK: Inden sammenszetningen begyndes, skal byggevejledningen lzses godt igennem. Hver del er nummereret (1). Reekkefelgen af montej
ingstrinnene skal overholdes. Nedvendigt vaerktej: Kniv og fil il ufgmlning af delene (2); gummiband, tape og tejklemmer fil at holde de klzbede (.
enkelidele sammen. Plastikdelene renses i en mild sbelud og luftterres sa malingen og overferingshillederne bedre kan hefte. Inden pifarels
trolleres om delene passer; limen paferes sparsommeligt. Krom o f«rve f|ernes fra klzbefladerne. De smé dele males inden de fiernes fra ra
(5). Lad farven tarre godt inden ingen fortszttes. Overfarii dernes motiver skaeres ud enkeltvis og dyppes ca. 20 sek. i
Skub motivet fra papiret og tryk det fast med traekpapir.

GR: NMPOZOXH: Mpiv T puoAéynon, SiaBa kakd TIg odnyisc. Kéo: siép'rmm sival nué-
vo (). I1poot§-rs ™m oupé "oV B é 6ynong. m
v && (), A XE 'rulvm, KoMn'rum Taivia Km uav‘mknxm yia T, n TOV
KoMnuévo)v usuovmutvuv s{ap'rnudmv 3)- ph Ta mA Ta a Aaké"
Kal oTEY Ta oTov aépa, @OTs va undpEsi mkutspn npompu XPe Kal TOV

XaAkopavi@v. I1p|v T0 KOAAnpa, eAéyEre av TaipiGlouv u:'raE(J Toug Ta eEapTrpara. E: VOIKG TNV
K6AAQ. ané 1 emeaveieq emxbAAnong, xpdpio kai Bagl. Bayre uara, npiv

anopaxpuvBoUv amé To mAaiocio (4) (5). Aqmo-rc va oTeyv@oouv KaAd Ta Xp@pa ouvexiore T

puoAéynon. Kéyre & T0 KGBe poTifo Twv XxaAkopaviav Kai o LeoT6¥epd yia mep. 20
SEUTEPOA pU To potifo amé To Xapri, OTO ONMAdEPEV: mMEGTE TO PE TO
oTounéxapTo.

N: OBS! Les noye igjennom i i for ggmgen Hver del er nummerert (1). Folg rekkefolgen pd monter-

ingstrinnene. Nodvendig verktoy: Kriv og fil for f|ern|ng av grader pd delene (2), gummibénd, tape og klesklyper for & holde sammen de
limede enkeltdelene (3). Rengjor plastdelene i mildt sapevann og lu dem lufttorke, slik at fargen og bildene sitter bedre. For pélimingen mé
det kontrolleres om delene passer: Ta pa litt lim. Fiern krom og farge pd klebeflatene. Mal de smé delene for de fiernes fra rammen (4) (5).
La fargene torke godt for sammenmonteringen fortsettes. Skizr ut hvert av motivene for seg og legg dem i varmt vann i ca. 20 sekunder.
Skyv motivet fra papiret pd det merkede stedet og trykk pa med trekkpapir.

P: ATENCAO: Antes do inicior o loin o manvol de construgio. Todos os portes siio dus (1). Atentor pora @
sequénda das etapas de montagem. Ferramentas necessirias: Faca e lixa para aparar a rebarba das pegus (2), eléstico, fita adesiva e molas de roupa para
sustertior as pegas (3) durants o cologem. As pegus de motéria pléstica devem ser limpos numa solugio fraca de detergents e secus ao ar, de forma que o
deméo de finta e os decalques fenham uma boa adesiio. Antes de colar, verificar se as pegas encuixam; utilizar a cola em pequena quantidade. Eliminar o
cromodo e a tirrta das superficies o serem colodus. Niio passar col nos pegas que aindn se encortiram fixas na grode de matéria plistico. Pintor us pegas
pequenas antes de refiré-las da grade (4) (5). Deixar a finta secar completamente para depois confinuar com a montagem. Cortar separadamente cada
um do;:omlquos 6 morgulhii-los em 6gua moma durante aproximodamente 20 sagundos. Decalcar os motivos do papel na posigio indicoda 6 sacar com
mata-borrio.

FIN: HUOMIO: Lue rak hijeet huolellisesti ennen kok Jokainen osa on numeroitu (1). Huomioi osien olkeu asen-
nu5|ur|estys Tarvmnvui Iyolmlul‘ V itsi |n viila osien ylimirdisten purseitten poistamiseen (2); | teippid jo pyykkipoikit

jen osien paikall i (3). Puhdista mlednllu inelivoksella ja anna niiden kuivua itses
|onu maali jo siirtokuvat tarttuvat niihin paremmin. Tarkasta ennen liimausta, effi osat sopivat toisiinsa; levitd liimaa séist
Poista kromaus ja maali limapinnoista. Maalaa pienet osat ennen kvin irrotat ne pidinraameista (4) (5). Anna maalin kvivua lwn-
nolla ennen kuin jatkat kokoonpanoa. Leikkaa jokainen siirtokuva erikseen irti jo upota [dmpimiitn veteen n. 20 sekunniksi. Irrota
kuvio paperiin merkitystii kohdasta samalla painamalla imupaperi kuvion toista puolta vasten.

kroku. P je: NGz a pilnik k odstranéni vyronki na dilech (2); pryzova paska, lepici
paska a koli€ky na pradlo pro pridrzovani lepenych jednotlivych dilti (3). Dily z plastické hmoty vygistit v roztoku
jemného praciho prostfedku a nechat vyschnout na vzduchu, za Gcelem zaji$téni lepsi pfilnavosti barevného
natéru a obtiski. Pred n enim zkontrolovat, zdali dily licuji; lepidlo nanaset usporné. Chrom a barvu na
lepenych plochach odstral Malé dily natfit pred jejich odstranénim z ramu (4) (5). Barvy nechat dobre
proschnout, teprve poj Covat v sestaveni, Kazdy motiv obtisku jednotlivé vyfiznout a ponofit do teplé
vody na dobu pfiblizn€ . Motiv na oznaceném misté z papiru odsunout a pfitlacit pomoci stiraciho

ds el6tt az épitési Utmutatét alaposan at kell olvasni. Minden alkatrészt szammal lat-
sorrendjére tgyelni kell. Sziikséges szerszamok: kés és reszel6 az alkatrészek sor-
, ragasztészalag és ruhacsipesz az dsszeragasztott alkatrészek megtartasahoz (3).
et lagy mosdszeres oldatban kell tisztitani és a levegén kell megszaritani, hogy a festék-

z Osszeszerelést csak ezutan szabad folytatni. Minden matrica-motivumot egyesével kell kivagni és
dpercre meleg vizbe kell &ztatni. A motivumot a megjeldlt helyen a papirrdl lecstsztatni és itatéspa-

£ OPOZORILO: Pred pricetkom sestavljanja preberi navodila zaEuporabo. Vsak del je oznaéen
1). Pri sestavljanju upostevaj navodila po tockah. Potrebno orodje: nozek in pilica zalo¢evanje delov
), elastika, lepilni trak in kljukice za perilo za drzanje zlepljenih delov (3). Plasti¢ne dele odisti z
blagim praskom in posusi da se sloji barve in nalepke boljSe primejo.Pred lepljenjem obvezno
preveri, ¢e se deli pravilno prilegajo. Previdno nanesi lepilo. Iz povr$in, na katere nanasas lepilo,
najprej odstrani krom in barvo. ManjSe dele pobarvaj preden jih odstranis iz okvirja (4)(5). Barva naj
se dobro posusi preden nadaljujes s sestavljanjem. Vsako nalepko izreZi in potopi vtoplo vodo (cca.
20 sekund), jo odstrani iz papirja, polozi na odgovarjajo¢e mesto in pritisni s pivnikom.

SK: POZOR: Pred zagatim stavby si pozorne prestudujte stavebny navod. Kazdy diel je oéislovany (1). Dbajte na
poradie montaznych krokov. Potrebné nastroje: N6z aEpilnik na oddelenie dielov zEraméeka a ich zacistenie (2),
gumicky do vlasov, lepiaca paska stipce na pradlo, pre pridrziavanie jednotlivych lepenych dielov (3). Diely zEplastu
odmastit’ vEslabSom roztoku Cistiaceho prostriedku (saponatu) aEnechat’ uschnut’ na vzduchu za ucelom lepsej
pril'navosti lepidla, farieb aEnalepiek. Pred lepenim skontrolovat, ¢i diely licuju. Lepidlo nanaat’ usporne. Chrém
aEfarbu na lepenych miestach opatrne odstranit’. Malé diely nafarbit’ este pred ich odobratim zEraméeka (4) (5). Farby
nechat’ dobre zaschnit’, az potom pokracovat’ vEzostavovani. Kazdu nalepku vystrihnit jednotlivo aEponorit’ do vlaz
nej vody priblizne na 20 sekind. Nalepku na prislu$nom mieste modelu presunit’ zEnosného papiera aEmierne ju
pritla¢it kEpovrchu nosnym papierom.

RO: ATENTIEICITITI INSTRUCTIUNILE CU ATENTIE INAINTE DE ASAMBLARE. FIECARE
COMPONENTA ESTE NUMEROTATA. ASAMBLATI IN ORDINEA INDICATA PE SCHEMA. PIESELE SE
DESPRIND DE PE RAMA CU UN CUTTER.BAVURILE SE INLATURA CU O PILA FINA. CURATATI
PIESELE CARE SE IMBINA DE GRASIMI,URME DE VOPSEA SU CURATATI CU O SOLUTIE DE
DETERGENT. VOPSITI PIESELE MICI INAINTE DE DESPRINDEREA DE PE RAMA. LASATI
VOPSEAUA SA SE USUCE BINE S| NUMAI APOI CONTINUATI ASAMBLAREA. TAIATI FIECARE
TRANSFER INDIVIDUAL SI IMERSATI IN APA CALDA CCA 20 SEC. TRANSFERATI IN POZITIA
DORITAAPOIAPASATICU OHARTIE. FOLOSITINUMAIADEZIVISIVOPSELE REVELL.

BG: BHUMAHHUE! Crnenpaiite ykasanara cxema. Besika gact e Homepupana. Criaspaii Te MOC/Ie[oBaTeHOCTTa Ha
eTanuTe Ha croOsBaH eT0. HeoOX0MiMH HHCTPYMEHTH: HOJK H ITHIIA 33 OTCTPAHSBAHE /I H 3[M/IBAHE HA OTACTHHTE
YacTH; I'yMEHa JICHTA, JICHKOIJIACT M LIIMIIKH 32 [IPAHE 32 JIa 3bPKUTE 3a¢/{HO ChEMHCHUTE YACTH CJIe/l 3aJICTIBAHETO
uM. [11acTMACOBH Te eIeMEHTH 1 Ce MOYMCTAT B JICK PA3TBOP OT BOJA M IEPHIICH NPEIIapar, 1a Ce U3MIAKHAT 1 Ja e
0CTaBAaT 1a H3CHXHAT, 33 JIa C€ IOCTHTHE T10-100po cienBane Ha 0osiTa Hin BaaeHKata. Hanecere 6osTa BbpXy MankuTe
4aCTH NPE/IH JIa TH OT jenute ot mabnona. OcraBere 6osTa Jia H3ChXHE PE/H JIa IIPOIBLIKHTE ChC CIJT 0OSIBAHETO.
IIpeu HaHACSAHE HA JICIIMIIOTO U3CTBPIKE Te GOATA OT IOBBPXHOCTUTE 3a clienBaHe. IIpean 3ajensane nposepere Hajiu
4a cTHTE nacear uaeanHo. Hanecere Manko jemino. M3pexere 10 OTIEIHO BCsKA € 1HA BaJICHKA U 5 IOTONETE B TOIUIA
Bofa 3a okos10 20 cexynju. OTierneTe BajieHKa Ta OT yKa3aHOTO MACTO HA XapTUATA H A TIOTHHTE JIEKO C MOMUBATEIHATaA
XapTusi.
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wendete Symbole /7 Used Symbol

Bitte beachten Sie folgende Symbole, die in den nachfolgenden Baustufen verwendet werden.

Veuillez noter les symhboles indiqués ci-dessous, qui sont utilisés dans les étapes suivantes du montage.

Sirvanse tener en cuenta los simbolos facilitados a continuacién, a utilizar en las siguientes fases de construccién.

Si prega di fare attenzione ai seguenti simboli che vengono usati nei susseguenti stadi di costruzione.

Huomioi seuraavat symbolit, joita kéytetadn seuraavissa kokoamisvaiheissa.

Legg merke til symholene som benyttes i monteringstrinnene som falger.

Prosze zwazaé¢ na nastepujgce symbole, ktére sg uzyte w ponizszych etapach montazowych

Daha sonraki montaj basamaklaninda kullanilacak olan, asagidaki sembollere liitfen dikkat edin.

Kérjik, hogy a kdvetkezd szimbdlumokat, melyek az alabbi épitési fokokban alkalmazasra kertilnek, vegyék figyelembe.

v,
&%

—
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Please note the following symbols, which are used in the following construction stages.
Neem a.u.h. de volgende symbolen in acht, die in de onderstaande houwfasen worden gebruikt.
Por favor, preste atengdo aos simbolos que seguem pois 0s mesmos serdo usados nas proximas etapas de montagem.
i ] i anvinds i de foljande arhetsmomenten.
Laeg venligst maerke til folgende symboler, som benyttes i de felgende byggefaser.
T« ofparure HA CHMBOIIBI, KOTOPLIE B
Mapakahd mpoogETe Ta napakdtw oluBoAa, Ta oroia xpnotponololvTal oTIq napakdtw Babuideg ouvappoAdynong.
Dbejte prosim na dale uvedené symboly, které se pouzivaji v nasledujicich konstrukénich stupnich.
Prosimo za Va$u pozornost na sledece simbole ki se uporabljajo v naslednjih korakih gradbe.

® @ 18

Abziehbild in Wasser einweichen und anbringen Kleben Nicht kleben Wahlweise Anzahl der Arbeitsgénge Klarsichtteile

Soak and apply decals Glue Don’t glue Optional Number of working steps Clear parts

Mouiller et appliquer les décalcomanies Coller Ne pas coller Facultatif Nombre d’étapes de travail Pigces transparentes
Transfer in water even laten weken en aanbrengen Lijmen Niet lijmen Naar keuze Het aantal bouwstappen Transparente onderdelen
Remojar y aplicar las calcomanias Engomar No engomar No engomar Nimero de operaciones de trabajo Limpiar las piezas

Por de molho em dgua e aplicar o decalque Colar N&o colar Alternado Nimero de etapas de trabalho Pega transparente
Immergere in acqua ed applicare decalcomanie Incollare Non incollare Facoltativo Numero di passaggi Parte transparente

Bl6t och fast dekalerna Limmas Limmas e] Valfritt Antal arbetsmoment Genomskinliga detaljer
Kostuta siirtokuva vedessd ja aseta paikalleen Liimaa Ald limaa Vaihtoehtoisesti Tybvaiheiden lukumaara Lépindkyvét osat

Fukt motivet i varmt vann og fer det over pa modellen Limes Skal IKKE limes Valgfritt Antall arbeidstrinn Glassklare deler

Dypp bildet i vann og sett det pa Lim Ikke lim Valgfritt Antall arbeidstrinn Gjennomsiktige deler
ITepeBoaHytO KAPTHHKY HAMOYHTD H HAHECTH Knentn He knentb Ha BbiGop KomnyecTso onepapit Ipospaunble feTau
Zmigkczy¢ kalkomanie w wodzie a nastepnie naklei¢ Przyklei¢ Nie przykleja¢ Do wyboru Liczba operaciji Elementy przezroczyste
BouTr&te TN XaAkopavia 0To vepd Kkat TomoBeTeioTe TNV KOAANUQA Un KoAAate €VAAAGKTIKA aplBuog TwV epyactov dlagavn eEaptipata
Cikartmayi suda yumusatin ve koyun Yapistirma Yapistirmayin Secmeli Is safhalarinin sayisi Seffaf pargalar

Obtisk namodit ve vodé a umistit Lepeni Nelepit Volitelné Pocet pracovnich operaci Prizracné dily

a matricat vizben beaztatni és felhelyezni ragasztani nem szabad ragasztani  tetszés szerint a munkafolyamatok szama attetszé alkatrészek
Preslika¢ potopiti v vodo in zatem nanaSati Lepiti Ne lepiti nacin izbire Stevilka koraka montaze Deli ki se jasno vide

Gleichen Vorgang auf der gegeniiberliegenden Seite wiederholen
Repeat same procedure on opposite side

Opérer de la méme fagon sur 'autre face

Dezelfde handeling herhalen aan de tegenoverliggende kant
Realizar el mismo procedimiento en el lado opuesto

Repetir o mesmo procedimento utilizado no lado oposto

Stessa procedura sul lato opposto

Upprepa proceduren pa motsatta sidan

Toista sama toimenpide kuten viereiselld sivulla

Det samme arbejde gentages pa den modsatliggende side

Gjenta prosedyren pa siden tvers overfor

HOBTOPS{TI: TAKYH XKE Onepaumnio Ha l'lp(JTMBUI'IOJ'IO)KHOﬁ CTOpPOHE
Taki sam przebieg czynno$ci powtérzy¢ na stronie przeciwnej
enavaldpete v idla dladikaaia otV anévavtt MAeupd
Ayni islemi kars! tarafta tekrarlayin

Stejny postup zopakovat na protilehlé strané

ugyanazt a folyamatot a szemben taldlhaté oldalon megismételni
Isti postopek ponoviti in na suprotni strani

Abbildung zusammengesetzter Teile
lllustration of assembled parts

llustracion piezas ensambladas

Figura representando pecas encaixadas
lllustrazione delle parti assemblate
Bilden visar dalarna hopsatta

Kuva yhteenliitetyistd osista

lllustrasjon, sammensatte deler
W306paxkenne CMOHTHPOBAHHBIX JETa,
Rysunek ztozonych czesci

Zobrazeni sestavenych dill
Osszedllitott alkatrészek abraja
Slika sloplienega dela

N—"
RN
Beiliegenden Sicherheitstext beachten

N

D: Beiliegenden Sicherheitstext beachten und nachschlagebereit R
GB: Please note the enclosed safety advice and keep safe for later reference.

F: Respecter les consignes de sécurité ci-jointes et les conserver a portée de main.
NL: Houdt u aan de bijgaande veiligheidsinstructies en hou deze steeds bij de hand.

E: Observar y siempre tener a disposicion este texto de seguridad adjunto.

1. Seguire e avvertenze di sicurezza allegate e tenerle a portata di mano.

P: Ter em atengao o texto de seguranga anexo e guarda-lo para consulta.

S: Beakta hifogad sékerhetstext och hall den i beredskap.

FIN: Huomioi ja sdilytd oheiset varoitukset.

Dieser Bausatz wurde in mehrfachen Qualitats- und Gewichtskontrollen auf Vollstandigkeit
uberpruft. Reklamationen kénnen nur bearbeitet werden, wenn die Bauanleitung, das aus
der Kartonage herausgeschnittene EAN-Strichcode-Feld und der Kassenbon eingeschickt
werden. Bitte haben Sie Verstandnis daftir, dass wir nur Gewéhrleistung bei aktuellen Artikeln
tbernehmen kénnen, die im Zeitraum der letzten 24 Monate erworben worden sind. Unfrei
eing dte Reklamati dungen werden von uns nicht angenommen!
JEinzelteile fur Umbauten kénnen gegen Vorkasse erworben werden”. Unsere Adresse:
Revell GmbH & Co. KG, Abteilung X, Henschelstr. 20-30, 32257 Bunde. Dieser Direktservice gilt
fur die Lander: Deutschland, Benelux, Osterreich, Frankreich, GroBbritannien. Reklamationen
aus den ubrigen Landern werden uber die jeweiligen Distributeure abgewickelt. Bitte
kontakten Sie Thren Handler.

This Model Kit has been subject to extensive quality and weight checks during the
manufacturing process to ensure it leaves our warehouse in perfect condition. We are only
able to process applications for missing parts if the following procedure is followed. In all
cases the following will be required before we are able to process any request: Original
receipt (proof of purchase) original instruction sheets (will be returned) and the bar code cut
out of the box. We may not be able to process requests for products that have been
discontinued for more than 24 months. Products that are returned directly to us without prior
authorisation by a company representative will not be accepted and returned to sender.
Replacement parts for conversion or spares will continue to be available however they will
incur a handling charge. Please write to: Department X Revell GmbH & Co. KG, Henschelstr
20-30, 32257 Buende.

This direct Service is only available in the following markets: Germany, Benelux, Austria,
France & Great Britain, Revell GmbH & Co. KG, Boston House, 64-66 Queensway, Hemel
Hempstead, Herts, HP2 5HA, Great Britain.

Forall other markets please contact yourlocal dealer or distributer directly.

Figure représentant les pieces assemblées
Afbeelding van samengevoegde onderdelen

lllustrasjonen viser de sammensatte delene

ol 1o
QAMEIKOVIOT TWV OUVAPUOAOYNEVWY si%mxwp(cra He éva paxaipt
Birlestirilen parcalarin sekli @ ir bicak ile kesin

/ Please note the enclosed safety advice

Bauteile trocknen lassen

Mit einem M Klebeband
Detach with Allow the parts to dry Adhesive tape
: Laisser sécher les pieces Dévidoir de ruban adhésif
Oderdelen laten drogen Plakband
Dejar secar las piezas Cinta adhesiva
Deixar secar 0s componentes Fita adesiva
Far asciugarsi i componenti Nastro adesivo
Anna osien kuivua Tejp
La delene torke Teippi
Lad komponenterne tarre Tape
Lét byggdelarna torka Tape

4 [Elll) 1eTa/1AM BbICOXHY Tb

Czesci pozostawic do wyschniecia
Apnote ta puepn va oteyvwoovy
Yapi parcalarini kurumaya birakiniz
Alkatrészeket hagyja széradni
Jednotlivé dily nechte zaschnout
Pustite da sestavni deli posusijo

Kneiikas nenra
Tasma klejaca
KOAANTIKN Tawvia
Yapistirma bandi
Lepici paska
ragasztészalag
Traka z lepilom

Oddélit pomoci noze
kés segitségével levalasztani
Oddeliti z nozem

DK: Overhold vedlagte sikkerhedsanvisninger og hav dem liggende i n&erheden.

N: Ha alltid vedlagt sikkerhetstekst kiar til bruk.

RUS: CobumofiaTh npiIaraeMbiif TEKCT 1O TeXHHKE 6€30MaCHOCTH, XPAHHTb €T0 B JIETKO JIOCTYITHOM MeCTe.
PL: Stosowac¢ sie do zataczonej karty bezpieczerstwa i mie¢ ja stale do wgladu.

GR: MpoogETe TIg ouVNpEVeQ UModei&elq aopahelag kat QUAGETE TIg ETOL WOTE va TIG £xETe mavTa o S1ABEan oag.

TR: Ekteki giivenlik talimatlariinii dikkate al(ip, bakabileceginiz bir sekilde muafaza ediniz.
CZ: Dbejte na pfilozeny bezpec€nostni text a méjte jej pfipraveny na dosah.

H: A mellékelt biztonsagi széveget vegye figyelembe és tartsa fellapozasra készen!

SLO: Prilozena varnostna navodila izvajajte in jih hranite na vsem dostopnem mestu.

Afin de vous donner entiére satisfaction et pour nous assurer que tous les éléments nécessaires
au montage de votre maquette sont présents dans la boite, cet article a subi dans son
intégralité divers contréles qualitatifs ainsi que des contréle de poids.

Si toutefois vous deviez nous faire part de certaines réclamations, nous vous prions de bien
vouloir vous adresser a votre revendeur habituel, muni de la notice de montage, du code EAN
découpésur la boite, ainsi que de votre ticket de caisse.

Le SAV ne sera assuré que pour les articles ayant été acquis depuis moins de 24 mois.

Les piéces de rechange utilisées pour la transformation de maquettes pourront étre obtenues
en pré-paiement. Dans le cas ot vous n'obtiendriez pas satisfaction, vous pouvez vous adresser
directement a notre service SAV a |'adresse suivante: REVELL GmbH & Co.KG, Abteilung X,
HenschelstraBe 20-30, D-32257 Biinde cw Revell GmbH & Co. KG, 14 B, rue du Chapeau Rouge,
F-21000 Dijon, France.

Pour tous les autres marchés, merci de prendre contact avec votre detaillant ou distributeur.

Deze bouwdoos werd verscheidene malen volledig gecontroleerd op kwaliteit en gewicht.
Klachten kunnen slechts in behandeling worden genomen indien de bouwhandleiding, de
uit de doos geknipte EAN - streepjescode en de k zijn meegezonden. Wijvragen om
uw begrip dat wij alleen garantie kunnen geven voor huidige artikelen die binnen een
periode van de laatste 24 maanden zijn gekocht. Onvolledig ingezonden klachten kunnen
niet in behandeling worden genomen. Onderdelen voor ombouw kunnen tegen
vooruitbetaling gekocht worden.

Ons adres is: Revell GmbH & Co. KG, Afdeling X, Henschelstrasse 20-30, 32257 Biinde.
Duitsland. Deze directe service geldt alleen voor de volgende landen: Duitsland, Benelux,
Oostenrijk, Frankrijk, Groot Brittannie.

Klachten afkomstig uit overige landen worden via de eventuele locale vertegenwoordigers
van Revell afgewikkeld. Wij verzoeken U contact op te nemen met uw winkelier.
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dtigte Farben 7 Used Colors

Bendtigte Farben Peintures nécessaires Pinturas necesarias Colori necessari Tarvittavat vérit Nadvendige farger Potrzebne kolory Gerekli renkler Sziikséges szinek.

Required colours Benodigde Kleuren Tintas necessérias Anvénda farger Du trenger falgende farger ~ HeoGxopmmble kpacki Anattolpeva xpapata Potfebné barvy Potrebne barve

(A< 66% [C{ s4% | g0 [D{ 20% [s0% [EC% |[F{ [GS -
anthrazit, matt9  eisen, metallic 91 Hellblau, matt 49 <4 weiB, matt 5 granitgrau, matt 69 4 grau, matt 57 Gesqhﬁtzgrau, matt 74 4 wejB, matt 5 grau, matt 57 bronzegriin, matt 65

anthracite ey, matt stee, metalic Light blug, matt white, matt granite grey, mat ey, matt Gunship grey, matt white, matt ey, matt bronze green, matt

anthracite, mat coloris fe, métalique Bleu claf, mat blan, mat ais granit, mat ris, mat G canon, mat blanc, mat ris, mat Vert bronze, mat

antraciet, mat fzerkleuri, metallic Lichthlauw, mat vit, mat granitgris, mat s, mat Gedekt grf, mat vit, mat s, mat bronsegroen, mat -
antracita, mate ferroso, metalizado Azl claro, mate blanco, mate grs granito, mate qis, mate Gain gris, mate blanco, mate gis, mate verde broncineo, mate

antacie, fosco ferro, metéico Raul-claro, mate branco, fosco cinzento granio, fosco cinzento, osco Ginzento-canho, mate branco, fosto cinzento, fosco verde bronze, fosco

antracit, opaco ferro, metalico Blu chiaro,opaco bianco, opaco aigio granit, opaco rigio, opaco Grigio cannone, opaco bianco, opaco rigio, opaco Verde bronzo, opaco

antract, matt jamtarg, metalic Ljushld, matt i, matt ganitgrd, mett o, mat Kanongré, matt it matt N bronsgrtn, matt

antasit, himmed ~ terdksenvérinen, metallilto | - Vaaleansninen, mata valloien, hinmed | graifinharmag, himmed  hamaa, hinmed | Amejanharmag, matta Valkoinen, himmed | harmg, himmes ~~ pronssinvitred, himmea

Koksgrd, mat jem, metallak Lysebla, mat hvid, mat granitgrd, mat ord, mat Kanongr?‘ mat hvid, mat oré, mat broncegran, mat I
antrasit, matt jem, metalc Lyshlé, mat v, matt granittgrd, matt o, matt Kanongra, matt v, matt o, matt bronsegronn, matt

AHTPAILIT, MATOBBII  CTAITSHOI, METANTIK CBern0-CiHHil, MaTOBbIT  Geblif, MaTOBBIit cepbili TaHIT, MaTOBblil  cepbili, MaTOBli Opymm!{()—cepblﬁ, MartoBblit  Genblif, MaTOBbII cepbiil, Matopeiii  OPOHS0BO-3ereRbl, MaToBbll T
antracyt, matowy  zelazo, metaliczny Jasnoniebieski, matowy  biafy, matowy granitowoszary, matowy  szary, matowy | Armatni szary, matowy biaty, matowy szary, matowy  brazowozielony, matowy

avBpai, par 011p0U, PETANAIKG Mnike avotyto, pat Aeuko, pat YKpLYpavit, pat YKpL, pat TKpL OTPATIWTIKO, T Aeukd, pat YKpL, pat mpdaivo ympoUtlou, pat - T
antrasit, mat demir, metalik Acik mavi, mat beyaz, mat granit grisi, mat gri, mat Askeri gri, mat beyaz, mat gri, mat bronz yesil, mat

antracit, matna selezng, metaliza Vilagoskék, matt bila, matna 7ulové $eda, matna $edd, matna Hadihajé sziirke, matt bilé, matna Seda, matna bronzové zelena, matnd e
antracit, matt vas, metéll Svétle modré, matnd fehér, matt grénitsziirke, matt sziirke, matt Olovéné Sediv4, matna fehér, matt sziirke, matt bronzzéld, matt

tamno siva, mat  7elezna, metalik Svetlomodra, brez leska  bela, mat granitno siva, mat siva, mat Zastitnosiva, brez leska bela, mat siva, mat bronza zelena, mat e
6% [H o | [1<  [JC  [K< L [MC 25 % [NCrs o0 —
seegrin, matt48 <4 sand, matt 16 aluminium, metallic 99 gelb, matt 15 panzergrau, matt 78 silber, metallic 90 Himmelblau, matt 59 eisen, metallic 91 < anthrazit, matt 9

sta green, matt sandy yellow, matt aluminium, metalic yellow, matt tank grey, matt silver, metallic Sky blue, matt stegl, metalic anthracite grey, matt

vert d'eau, mat couleur de sable, mat aluminium, métalique jaune, mat gris blindé, mat argent, métalique Bleu ciel, mat colors fer, métalique anthracite, mat

zeegroen, mat zandkleur, mat aluminium, metalic geel, mat pantsergrifs, mat ziver, metallic Hemelsblauw, mat fzerkleurig, metallic antraciet, mat

verde mar, mate arena, mate aluminio, metalizado amarilo, mate plomizo, mate plata, metalizado Azul celeste, mate ferroso, metalizado antracita, mate

verde-mar, fosco areia, fosco aluminio, metdlico amarelo, fosco cinzento militar, fosco prata, metdlico Azul-celeste, mate ferro, metdlico antracite, fosco

verde lago, opaco sabhia, opaco alluminio, metallico giallo, opaco color carro armato, opaco argento, metallico Blu celeste, opaco ferro, metallico antracite, opaco

havsgrén, matt sand, matt aluminium, metalic Qul, matt pansargrd, matt silver, metallic Himmelsbia, matt jamtarg, metallc antracit, matt

merenvifired, himmed hiekka, himme& alumiini, metaliito kettainen, himmed panssarinharmaa, himmeé hopea, metalikiilto Taivaansininen, matta teraksenvarinen, metallkilto antrasitt, himmed

havgran, mat sand, mat aluminium, metallak qul, mat kampvogngré, mat salv, metallak Himmelbld, mat e, metallak koksgra, mat

Sjogrann, matt sand, matt aluminium, metalic qul, matt pansergrd, mat Himmelld, matt Jem, metallic antrasit, matt

SCCHbI MOPCKOH, MATOBBI  NICCHaHBiil, MATOBbI ATIOMIHHEBbL, MeTanmk  KEITblil, MATOBbI Cepblil TakK, MaTOBblil Hetecro-ronyGoit, Marosbiit CTAIIbHOIl, METAIUHK  AHTPALMT, MATOBBII]

Zielen morska, matowy  piaskowy, matowy aluminium, metaliczny ~ Z0tty, matowy szary czolg., matowy Blekitny, matowy telazo, metaliczny  antracyt, matowy

nipaowo Afpvig, pat XpWya appou, pat ahoupviou, petahhikd  KITPWO, pat YKPLTAVKG, pat Tahdglo, pat a1dripou, peTaMikd  avBpaki, pat

gl yesili, mat kum rengi, mat aliiminyum, metalik sarl, mat panzer grisi, mat Gok mavisi, mat demir, metalik antrasit, mat

mofska zelend, matna piskova, matna hiinikova, metaliza Zluta, matnd pancéfové Sedd, matnd Egszinkek, matt seleznd, metaliza antracit, matna

tengerzold, matt homokszind, matt aluminium, metall sérga, matt péncélszu.rke, matt Azurova, matnd vas, metdll antracit, matt

morsko zelena, mat pesek, mat aluminijum, metalik rumena, mat oklopno siva, mat Nebesnomodra, brez leska 7elezna, metalik tamno siva, mat

zur besseren Ausbalancierung mit einem Gewicht beschweren Nicht enthalten _—
Add weight for improved stability Not included

Pour une mise en place correcte allourdir < P> Non fourni R
Voor evenwicht gewicht aanbrengen Behoort niet tot de levering

Colocar un peso para obtener un mejor equilibrado No incluido

Utilizar um peso para melhor balanceamento Non compresi

Per un migliore bilanciamento metterci su un peso Nao incluido

belasta med en vikt for béttre balansering Ikke medsendt

par 1 tasapainon iseksi kuormita painolla Ingér ej

Til bedre afbalancering vedhanges en vagt Ikke inkluderet —
For bedre avbalansering - belast med en vekt Eivét sisélly

JUst JTyYIIero oTGanaHCHPOBaHUs MOJOXHTb TPY3 Aev oVuﬂSpl)\ﬂprlVSTC{l e
dla lepszego wyréwnowazenia obcigzy¢ cigzarkiem He copepxurcst

yla TNV KaAUTepn avTioTadpion TorobeteioTe £va Bdpog Nem tartaimazza R
Daha iyi dengelemek igin bir agirlik koyun Nie zawiera

Za Ucelem lepsiho vyvazeni zatizit zavazim Ni vsebovano

a jobb kiegyenlités érdekében egy nehezékkel ellatni Igerisinde bulunmamaktadir

Zaradi bolj$e ravnoteze postaviti kontratezo z tegom Neni obsazeno

. ____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________ [N,
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04191

Focke-Wulf P VII, “white 5”, JG1, Reichsverteidigung, Leck, 1946
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Focke-Wulf P VII, “red 3”, Lt. Ulrich Stampa, JG1, Reichsverteidigung, Finow, 1946
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